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Beim Lohnfggtiger Quadrus hat eine Prazisions-
richtmaschine von Arku die-Weiterverarbeitung
<mit-Kanten und Schweilen enorm vereinfacht
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Im Prinzip sollte jeder Blechbe
nn dadurch wird die Weiterver-

i iickblende ins Jahr 1998: Vier Freunde -
i | zweimal zwei Briider - betonieren zusam-
/ i ! men mit Eltern und Familienangehérigen
aufeiner Wiese im Schmidgadener Indust-
rlegeblet das Fundament ihrer ersten eige-
nen Halle Hier wollen sie mit einer gebrauchten TC 260
Stanz-Nibbel-Maschine von Trumpf sowie einer neu ge-
kauften V130 Abkantpresse des gleichen Herstellers und
mit gemischten Gefiihlen unter dem Namen Quadrus
- angelehnt an die lateinische Zahl 4 - den Sprung aus
dem Angestelltenverhiltnis bei einem Blechbearbeiter
in die Selbststidndigkeit wagen. Was folgte, ist eine Er-
folgsgeschichte, die keiner der vier fiir méglich gehalten
hatte. Denn noch bevor die erste Halle fertig war, war
sie schon zu klein. Gerade einmal 13 Jahre und diverse
Erweiterungsbauten spéter beschiftigt Quadrus mehr
als 160 Mitarbeiter und ist damit der grofite Arbeitgeber
der ganzen Gegend.

von GUNTER KOGEL im

entscheidung in der |

d SchweiBBen enorm vereinf

rbeitung mit Kanten un

Erfolgsrezept: Qualitdt und Termintreue

Das Erfolgsrezept ist denkbar einfach: ,Qualitdt und
Termintreue®, da sind sich die vier Geschaftsfithrer Alois
und Markus Gsddl sowie Anton und Werner Priifling -
wie fast immer - einig, sind die wichtigsten Siulen des
Erfolgs. Passend zum Namen Quadrus wollen wir dies
aber noch um zwei Punkte erginzen, die das doppel-
te Briiderpaar wohl aus Bescheidenheit nicht genannt
hat: Fleiff und Kreativitit. Gerade diesen beiden Eigen-
schaften und dem gelebten Firmenmotto ,Geht nicht,
) gibt’s nicht“ verdankt Quadrus viele Auftrige, bei denen
andere Anbieter passen mussten. So auch bei einem
der ersten GrofRauftrige, als es nach vielen Versuchen
. und Tiifteleien nachts um 1:00 Uhr gelang, fiir einen
Die Verformun- § Waérmetauscher ein Rechteckrohr zu einer Kiihlspirale
gen, die nach dem zu biegen - und zwar wie gefordert ohne nennenswerte

Laserschneiden und Verengung des inneren Querschnitts.
‘ 2 . , - ’ ; 8 & S"t::ir::fv';::jzz Um fiir seine Kunden solche und #hnliche Lésungen
i : R g ; : i - o i i oo -3 Spaithiingen werden realisieren zu kénnen, investiert Quadrus stindig in
e e ; - ; P ' ; von der Teilericht- neue Maschinen. Bei vielen Investitionen war die Ent-
maschine durch eine scheidung des Viererteams eine Sache von Minuten, vor
_ Relhe von Wachsel- allem wenn - wie so oft - eine Kapazititserweiterung
i . z:l‘::il::r'f unausweichlich war, um der Zahl der Auftriige Herr zu
; werden. Bei einer Anlage, die heute zu den unverzicht-
Bilder: BLECH baren Schliisselmaschinen des Unternehmens gehort,
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Die Steuerung ist so einfach und schnell zu bedienen, dass bei
Quadrus die Programme in der Regel gar nicht gespeichert werden,
sondern der Bediener die Werte jedesmal neu eingibt. Ein Grund
dafiir ist auch, dass - typisch fiir einen Lohnfertiger - Wiederhol-
auftrige eher die Ausnahme sind.

dauerte diese Entscheidung allerdings etwas linger. Vom
ersten Interesse bis zum Kaufvertrag vergingen rund drei
Jahre - oder in Quadrus-Dimensionen gemessen: linger
als zwei Bauabschnitte, denn im Durchschnitt wurde alle
1,5 Jahre eine Erweiterungshalle hochgezogen: Die Rede
ist von der Teilerichtmaschine von Arku.

Alois Gsédl; ,Wir haben lange iiberlegt, ob wir so ein
System kaufen sollen. Schlieflich ist so eine Maschi-
ne eine grofie Investition in die Zukunft. Doch mit der
immer schlechteren Qualitit der Bleche nahmen die
Probleme mit verzogenen Teilen zu. So etwas kann man
aber nicht reklamieren, denn der Lieferant beruft sich
darauf, dass die Tafeln bei der Lieferung gerade waren
und der Verzug durch den Wirmeeinfluss beim Laser-
schneiden entstanden ist."

Richtarbeiten heute weit einfacher und schneller

Anton Priifling ergénzt: , Frither haben wir grofiere Tei-
le - zum Beispiel grofie Ringe, die wir fiir einen Bau-
maschinenhersteller in Serie herstellen - mithsam auf
Abkantpressen gerichtet. Vor allem bei den Ringen war
das ein erheblicher Aufwand, denn jeder Ring musste
mehrfach iiberkreuz gerichtet werden, bis er nach dem
Laserschneiden endlich wieder eben war. Dadurch wa-
ren aber die Abkantpressen so lange belegt, dass die
Kapazitiit fiir die normalen Kantarbeiten nicht mehr
ausreichte. Dies gab letztendlich den Ausschlag, die
Richtmaschine zu kaufen “ Wie sich zeigte, eine goldrich-
tige Entscheidung. Denn inzwischen lduft die Ende 2010
installierte FlatMaster 80 Teilerichtmaschine von Arku
zweischichtig und erledigt alle Richtarbeiten schnell
und zuverlissig. Und die Abkantpressen miissen nicht
mehr richten, sondern sind wieder frei fiir das, wofiir sie
eigentlich angeschalfft wurden: zum Kanten.

Mehr noch: Auch das Kanten selbst profitiert nach
Erfahrung von Anton Priifling eindeutig vom Richten
der Zuschnitte: ,Wenn man ungerichtete Bleche kan-
tet, kommen alle méglichen Biegewinkel heraus - nur
nicht der, den man braucht. Das hat sich mit dem Kauf
der Prizisionsrichtmaschine deutlich verbessert, denn
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,IM PRINZIP SOLLTE JEDER BLECH-
BEARBEITER EINE TEILERICHT-
MASCHINE HABEN, DENN DADURCH
WIRD DIE WEITERVERARBEITUNG
WESENTLICH EINFACHER."

mit dem Richten werden auch die Spannungen aus dem
Material herausgenommen, was das Kanten erleichtert.
Wir erreichen dadurch eine bessere Qualitét in kiirzerer
Zeit " Dies kann Werner Priifling nur bestétigen: , Frither
kamen aus der Schweifierei 6fter Teile, die nicht gepasst
haben, zur Nacharbeit zuriick in die Blechbearbeitung.
Seit dem Kauf der Arku ist dies die absolute Ausnahme,
denn die Teile sind nicht nur perfekt eben, auch die
Biegewinkel werden wesentlich genauer eingehalten als
zuvor. Da auch alle anderen, nachfolgenden Bearbei-
tungsschritte vom Walzenrichten profitieren, lassen wir
heute praktisch alle Zuschnitte durch den FlatMaster."

BeiBedarfschickt Quadrus sogar ganze Blechlieferungen
vor dem Laserschneiden durch die Anlage und konnte so
schon zum Schnéppchenpreis gekaufte Riicklaufer prima
weiterverarbeiten. Alois Gsddl: ,Wir haben einmal 50
Tonnen $500 Tafelbleche gekauft, die so stark verzogen
waren, dass der Kunde die Bleche zum Héndler zuriick
geschickt hat. Wir haben die Bleche deshalb sehr giinstig
erhalten und einfach die komplette Ladung durch die
hydraulische Teilerichtmaschine gelassen. Danach wa-
ren sie perfekt eben und bestens zu verwenden.”

Alle Bleche werden nach dem Sandstrahlen
wieder schdn eben und glatt

Fiir eine gute Auslastung des FlatMaster sorgt auch die
Tatsache, dass Quadrus alle Zuschnitte, die im Haus wei-
ter verarbeitet werden, grundsétzlich in einer Durchlauf-
anlage sandstrahlt. Mit dem Strahlen werden aber Span-
nungen frei und die Bleche verziehen sich. Bei diesen
Teilen hat die Arku nach Worten von Alois Gsddl gleich
einen doppelten Vorteil: ,Mit dem Walzenrichten wer-
den die Teile nicht nur perfekt eben und spannungsfrei,
auch die durch das Sandstrahlen aufgeraute Oberflidche
der Bleche wird wieder schin glatt”

Dies konnen zwar Teilerichtmaschinen anderer Herstel-
ler auch, aber Arku konnte auf breiter Front iiberzeugen.
Markus Gsédl: ,Wir haben uns verschiede Richtmaschi-
nen angesehen und uns schlieflich fiir Arku entschie-
den. Hier hat einfach alles gepasst: das Angebot, der
Eindruck des Unternehmens auf Messen, die Bedienung
der Maschine und natiirlich das Richtergebnis. Was uns
an der Arku auch sofort gefallen hat: Es ist alles sauber
verkleidet und das System macht schon auf den ersten
Blick einen sehr guten Eindruck, der auch im Betrieb
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Vor dem Kauf der Prazisionsrichtmaschine war das Richten solcher
Ringe mit einem erheblichen Aufwand verbunden, denn jeder Ring
musste mehrfach iiberkreuz auf einer Abkantpresse gerichtet
werden, bis er nach dem Laserschneiden endlich wieder eben war.
Heute reichen zwei Durchliufe durch den FlatMaster.

Frither kamen aus der SchweiBerei dfter Teile, die nicht gepasst
haben, zur Nacharbeit zuriick in die Blechbearbeitung. Dies ist seit
dem Kauf der Arku die absolute Ausnahme.

nicht enttiuscht hat. Die Anlage ist sehr robust und leicht
zu bedienen.”

Fiir Bleche bis 23 mm Dicke geeignet

Beim Material dominiert bei Quadrus der standardméfig
eingesetzte $355 Stahl, es wurden aber auch schon 12 mm
dicke Bleche aus 5690 erfolgreich gerichtet. Der FlatMas-
ter 80 kann Teile mit 220 N/mm? sogar bis 23 mm Dicke
und bei 1.000 N/mm? bis 12 mm Dicke verarbeiten. Die
Entscheidung, was bei Quadrus gerichtet wird und was
nicht, kénnte einfacher nicht sein: Alles, was nicht eben
ist, wird durch die Arku-Maschine geschickt: vom Ein-
zelteil bis zur Grofiserie und von kompletten Blechtafeln
iiber Flacheisen bis zukleinen Zuschnitten. Bei kleinen
Bauteilen - die richtbare Minimalldnge betrégt 160 mm
_ nutzen die Mitarbeiter {ibrigens meist die volle Breite
ihres FlatMaster 80 von 1,6 m aus und legen mehrere
Teile nebeneinander auf das Transportband. Dies hat
nach Worten von Boris Grosko, Vertriebsingenieur bei
Arku, gleich mehrere Vorteile: ,Es ist nicht nur schnel-
ler, die damit verbundene hohere, aber gleichméiige
Belastung ist fiir die Maschine sogar ,gesiinder’ als eine
einseitige Last. Und durch unseren Uberlastschutz ist der
FlatMaster gegen Beschiidigungen durch Fehlbedienung
bestens geschiitzt.* Die Bedienung der Anlage ist denk-
bar einfach, denn viel zu verstellen gibt es nicht, und die
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Je nach Grofe werden die Teile einzeln oder zu mehreren nebenei-
nander aufgelegt, um den Durchsatz zu erhdhen.

Der héhenverstellbare Tisch hat sich bei Quadrus gleich aus zwei
Griinden bestens bewidhrt: So ldsst sich mit dem Tisch einerseits
das iiber 300 kg schwere Richtaggregat sehr einfach aus der
Maschine herausziehen. Andererseits eignet sich der Tisch auch
hervorragend zur ergonomisch optimalen Positionierung der zu
richtenden Teile.

Bildschirmanzeige erklirt nach Erfahrung von Werner
Priifling ,,sehr schén, was zu tun ist. Dadurch kénnen
die Bediener schon nach kurzer Zeit sehr gut mit dem
FlatMaster arbeiten. Spezielle Kenntnisse sind fiir die
Bedienung nicht erforderlich. Wichtig ist nur ein Gefiihl
fiir das Material, dann ist der Umgang ganz einfach.”
Die Programmierung beschrinkt sich im Prinzip auf
die Eingabe der Dicke. Der Bediener misst mit einem
digitalen Messschieber die genaue Dicke der Teile und
weif, wie viel weniger Hohe er an der Steuerung einge-
ben muss. Die ersten Teile werden dann kontrolliert, die
Durchlaufhhe eventuell leicht korrigiert und dann die
ganze Serie gerichtet. Dazu istzwar etwas Fingerspitzen-
gefithl nétig, doch die haben sich die Bediener in der
Regel schon nach einer Schulung mit anschlieender
kurzer Einarbeitung angeeignet.

Bedienung der Teilerichtmaschine denkbar einfach

Wie einfach und schnell die Steuerung des FlatMaste!
zu bedienen ist, zeigt die Tatsache, dass die Quadrus-
Bediener die Moglichkeit, Richtprogramme zu ersteller
und zu speichern, nur selten nutzen. Werner Priifling
,Eslohntsich beiunseren kleinen Losgréfien und stin-
dig wechselnden Teilen gar nicht, fiir ein Einzelteil ode:
eine kleine Serie ein Programm zu schreiben, denn dit
Eingabe an der Steuerung geht ausgesprochen schnell
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Nach dem Walzenrichten sind die Platinen perfekt eben und span-
nungsfrei - ideal fiir die weitere Bearbeitung.

Zudem muss der Bediener ohnehin durch wechseln-
de Chargen die Blechdicke messen und eventuell das
Programm korrigieren. Deshalb gehen wir den Weg,
dass die Programme bei uns in der Regel gar nicht erst
gespeichert werden und der Bediener die Werte jeweils
neu eingibt.

ONLINE-EXPERTENPORTAL
ZUR RICHTTECHNIK

Die Arku Maschinenbau GmbH stellt mit www.richtwalze.de
das erste technisch-wissenschaftliche Online-Experten-
portal firr alle Servicethemen der Richttechnik bereit.
Neben umfangreichem Fachwissen werden auch Best
Practice Beispiele und Service-Tools angeboten.

Auf der visuell ansprechend gestalteten Webseite fin-

det der Besucher Informationen und Hintergriinde

rund um das Richtaggregat und Richtwalzen von Teile-
richtmaschinen, Bandrichtmaschinen und sonstigen
Richtgeraten. .Wir haben bei unseren taglich eingehen-

den Serviceanfragen festgestellt, dass es rund um das
Thema .Ersatzteile zur Richttechnik’ noch viele Fragen

und Wissensliicken gibt”, so Hans-Peter Pfllger, Lei-

ter Services bei Arku. .Mit www.richtwalze.de wollen

wir allen Interessenten aus Service, Instandhaltung,
Produktion und Geschéftsflihrung praxisnahe Infor-
mationen und Hilfestellungen an die Hand geben.”

Hierzu stehen auf dem Expertenportal die fachlichen
Themen im Vordergrund. Das daflr extra neu gegriinde-

te Arku-Expertenteam entwickelt diese laufend weiter

um eine Art .Wissensdatenbank” zu schaffen. Im Dialog

mit den Nutzern sollen laufend neue Themen und Dis-
kussionen in das Portal eingestellt werden. Ein Exper-
tenforum soll diesen Aspekt noch weiter unterstitzen.

Im internen Bereich der Webseite stehen neben Best Practice
Beispielen eine Bildgalerie zu Schaden an Richtwalzen, ein
Messprotokoll zum Download sowie Ausziige aus dem Arku-
Fachbuch .Richten mit Walzenrichtmaschinen’ zur Verfii-
gung. Zudem hat der Besucher die Méglichkeit, Bilder, Videos
oder Sounddateien von Richtwalzen oder Richtzubehor
hochzuladen. Diese werden von den Fachexperten kostenlos
bewertet und eventuelle Fehler und Schaden besprochen.

www.richtwalze.de
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FlatMaster 80

Nur die ersten Teile einer Serie werden auf Ebenheit kontrolliert,
Denn die Erfahrung von Quadrus zeigt: Wenn eines passt, dann
passen auch die anderen.

Einen eigenen Weg geht Quadrus auch bei der Wartung
der Anlage, denn Anton Priifling hat die Parole ausge-
geben hat: ,Je besser man eine Maschine pflegt, desto
besser arbeitet sie. Und so wird die Arku alle vier Wochen
komplett gereinigt. Die Begriindung von Anton Priifling:
,Ein Teil des Zunders und des Fettes von der Oberfldche
der Bleche fillt beim Richten nach unten in die Stiitz-
rollen der Maschine. Es ist kaum zu glauben, wie viel
sich da in den vier Wochen ansammelt. Zur Reinigung
ziehen wir Richtwalzen und Stiitzrollen aus der Maschine
auf den Tisch und kénnen anschlieffend die Maschine
reinigen. Dazu nehmen wir alle beweglichen Teile he-
raus und machen alles griindlich sauber. Mit dem von
Arku entwickelten Richtwalzen-Schnellwechselsystem
RollerPickup dauert die Reinigung nur etwa vier Stunden
und ist im Vergleich zu anderen Richtmaschinen sehr
schnell und bedienerfreundlich. Und es lohntsich, denn
so gelangen keine Verschmutzungen aufdie Bleche, die
Teilequalitiit ist gleichbleibend hoch und die Richtwal-
zen halten ewig.”

Weiterverarbeitung wesentlich erleichtert

Im Rahmen einer solchen Reinigung wird zudem die
Richtmaschine einmal pro Jahr von Arku gewartet. Denn
wenn alles ausgebaut und gereinigt ist, kann der Service-
mitarbeiter von Arku sehr schnell - und damit kostenspa-
rend - die Wartungsarbeiten durchfiihren, die Einzelteile
priifen und eventuell verschlissene Bauteile erneuern.
Inzwischen ist der FlatMaster 80 bei Quadrus schon
fast ein Jahr im Einsatz und auf Basis dieser Erfahrung
steht fiir Anton Priifling fest: ,Im Prinzip sollte jeder
Blechbearbeiter eine Teilerichtmaschine haben, denn
dadurch wird die Weiterverarbeitung wesentlich ein-
facher. Lohnfertiger profitieren sogar noch mehr von
den Leistungen einer eigenen Richtmaschine, denn als
Lohnbetrieb muss man oft in kleinen Serien verschie-
denste Materialien und Blechdicken bearbeiten. Durch
das Richten braucht man sich dann nicht auch noch
um eventuelle Verziige zu kiitmmern, sondern kann im-
mer mit optimal ebenen, spannungsfreien Blechen und
Zuschnitten arbeiten, was die Weiterverarbeitung sehr
erleichtert.” |

www.arku.de
www.quadrus.de



